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Explosionsschutzdokument -

Rollenrotationsoffsetdruck-Heatset

Gefahrdungs-
beurteilung

Beurteilung der Explosionsgefahr durch
brennbare Staube und Fliissigkeiten

Checkliste fiir typische Arbeitsbereiche bzw. Tatigkeiten

mit Explosionsrisiken, Einleitung

Die vorliegende Hilfe der Berufsgenossenschaft zur Er-
mittlung von Explosionsrisiken und zur Erstellung eines
Explosionsschutzdokumentes ist speziell fiir den Bereich
Druck und Papierverarbeitung konzipiert.

Die nachfolgende Checkliste soll inshesondere kleinen
und mittleren Unternehmen (KMU) aus dem Bereich Druck
und Papierverarbeitung eine Hilfe bei der Erstellung der
Gefdhrdungsbeurteilung hinsichtlich des Explosions-
schutzes sein.

Bei dhnlichen Maschinen bzw. Arbeitsplatzen muss die
Beurteilung natiirlich nur einmal erfolgen. Bei Handlungs-
bedarf oder Mdngeln sollte die entsprechende Maschine
aber eindeutig identifizierbar vermerkt werden.

Bei festgestelltem Beratungsbedarf kann auf entspre-
chenden interne und externe Spezialisten sowie das Infor-
mationsangebot der BG ETEM-Website www.bgetem.de
zuriickgegriffen werden. Natiirlich steht auch der fiir den
Betrieb zustandige Technische Aufsichtsbeamte fiir Fragen
zur Verfligung.

Sollten in der Liste einige im Betrieb vorhandene Arbeits-
bereiche nichtzutreffend oder nicht beriicksichtigt sein,
so sollte die Liste betriebsspezifisch angepasst werden.

Nach dem Studium des Grundlagenheftes S248 ,,Leit-
faden zur Gefahrdungsbeurteilung Explosionsrisiken fiir
die Branche Druck und Papierverarbeitung® wird folgende
Vorgehensweise empfohlen:

Schritt 1

Stoffermittlung und Gefdhrdungsbeurteilung fiir die zu be-
urteilenden Arbeitsplatze bzw. Arbeitsbereiche im eigenen
Unternehmen mit Hilfe der Vorgaben in Anlage 1a bzw. 1b.

Wenn im Ergebnis der schriftlich vorliegenden Gefahr-
dungsbeurteilung die Bildung gefahrlicher explosions-
fahiger Atmosphdare nicht sicher ausgeschlossen werden
kann, sind die zu benennenden explosionsgefahrdeten
Bereiche in Zonen einzuteilen. Anschlieflend ist durch den
Arbeitgeber ein Explosionsschutzdokument zu erstellen.

Schritt 2

Auswahl und Anpassung der zutreffenden Muster-Explosi-
onsschutzdokumente an die vorhandene konkrete be-
triebliche Situation unter Verwendung der vorliegenden
Gefahrdungsbeurteilung. Das Ergebnis ist schriftlich zu
dokumentieren.

Hilfreiche Literatur:
TRGS 721: ,,Gefdhrliche explosionsfahige Atmosphare —
Beurteilung der Explosionsgefdhrdung®

Seite 1von 8
Bestell.-Nr. $248.03



ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — ALLGEMEINE ANGABEN

Bereich/Anlage

separat zu betrachten.).

Rollenrotationsoffsetdruckmaschine (Heatset), bestehend aus Rollenabwicklung, Druckwerke, Feuchtwasser-
kreislauf, Durchlauftrockner, Papierleit- und -schneidelementen, Falzapparat (Entstaubungsanlage inkl.
aller Schlauche und Rohre und Absaugtrichter sowie Teilewaschanlagen und Abluftreinigungsanlagen sind

Firma Datum:
Zustandige BG BG ETEM Mitglieds-Nr.:
Erstellt von Unterschrift

ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — BEREICHE MIT MOGLICHER EXPLOSIONSGEFAHR

Mogliche Ex-Gefahr durch

Gase, Dampfe, Stiube
1 Druckwerke (automatische Waschanlagen) X
2 Innenraum der Feuchtmittelzentrale X
3 Bereich um die Einfullbffnung des Isopropanolvorratshehdlters bei Aufstellung X

auflerhalb der Feuchtmittelzentrale
4 Innenraum des Durchlauftrockners X
5 Falzoberbau im Bereich des Langsschnittes X
6 Innenraum des Falzapparates X
7
8
9
10
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — BEURTEILUNG DER EXPLOSIONSGEFAHR DURCH STAUBE IN BEREICHEN/ANLAGEN

Beschreibung

Bereich/Anlage

Rollenrotationsoffsetdruckmaschine (Heatset), bestehend aus Rollenabwick-
lung, Druckwerke, Feuchtmittelkreislauf, Durchlauftrockner, Papierleit- und
-schneidelementen, Falzapparat

Brennbare Staube

Papierstaub

Zugehorige Dokumente

— Reinigungsplan

— Betriebsanweisung

— Gefdhrdungsbeurteilung
— Sicherheitsdatenblatter
— Raumplan (mit Angabe der Ex-Zonen)

— Priifplan fiir Anlagen in Ex-Bereichen (nach BetrSichV)

— Sicherheitstechnische Kennzahlen der brennbaren Stdube

Zoneneinteilung

Bereich Bemerkung Zone
Falzoberbau im Bereich des bei ausreichender Reinigung keine
Langsschnittes
Innenraum des Falzapparates bei ausreichender Reinigung keine
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — SCHUTZMASSNAHMEN IN DEN EINGETEILTEN ZONEN

Technische Schutzmafinahmen

Umgesetzt

Verwendung eines Staubsaugers, der vom Hersteller fiir das Aufsaugen der im Arbeitsbereich vorkommenden
brennbaren Stdaube zugelassenen ist.

Einsatz von staubdichten Leuchten
(z.B. im Falzapparat mindestens IP 6x und Temperaturklasse T 3)

Organisatorische Schutzma3nahmen

Umgesetzt

Tdgliche Reinigung: Falzapparat nach Druckende und Reinigungsplan

Mindestens wochentliche Priifung Falzoberbau/Langsschnitt/Falzapparat-Lagerstellen auf heif3e
Oberfldchen (z.B. Lagerschaden)

Mindestens wochentliche Sichtpriifung des Staubschutzes der Beleuchtung im Bereich der Druckmaschine
auf duBere Beschadigungen

Mindestens wochentliche Priifung der Einstellung der Direktabsaugung Falzoberbau/Ladngsschnitt

Mindestens jdhrliche Unterweisung anhand der Betriebsanweisung
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET - SICHERHEITSTECHNISCHE KENNZAHLEN FUR BRENNBARE STAUBE

Ifd.  Stoff Untere Ziind- Glimm- Mindest- Brenn- Korngrofie
Nr. Explosions- temperatur temperatur ziindenergie verhalten Medianwert
grenze (UEG) (MZE)
Art des Staubes in g/m3 in°C in°C inm) Brennzahl inpm
Papierstaub »500
L (Kreismesser) 100 410 340 <1000 4 350
2
3
4
5
6
In dieser Tabelle werden die im Betrieb vorkommenden Stdube und ihre Kenndaten eingetragen, siehe Beispiel in Zeile 1.
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — BEURTEILUNG DER EXPLOSIONSGEFAHR DURCH BRENNBARE FLUSSIGKEITEN

IN BEREICHEN/ANLAGEN

Beschreibung

Bereich/Anlage

-schneidelementen, Falzapparat

Rollenrotationsoffsetdruckmaschine (Heatset), bestehend aus Rollenabwick-
lung, Druckwerke, Feuchtmittelkreislauf, Durchlauftrockner, Papierleit- und

Brennbare Fliissigkeiten

— Isopropanol als Feuchrtwasserzusatz

— Waschmittel fiir Walzen und Zylinder (Flammpunkt grofer 60 °C)
— Waschmittel fiir manuelle Reinigung (Flammpunkt gréBBer 60 °C)

Zugehorige Dokumente

— Gefdhrdungsbeurteilung

— Sicherheitsdatenblatter

— Raumplan (mit Angaben der Ex-Zonen)
— Betriebsanweisungen

— Gefahrstoffverzeichnis

— Sicherheitstechnische Kennzahlen der brennbaren Fliissigkeiten

ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — BEURTEILUNG DER EXPLOSIONSGEFAHR DURCH BRENNBARE FLUSSIGKEITEN

IN BEREICHEN/ANLAGEN

Zoneneinteilung

Bereich Bemerkung Zone
Feuchtwerke Bei einer Isopropanolkonzentration < 10 % im Feuchtwasser keine
und einer Feuchtwassertemperatur von maximal 20 °C
(wenn sichergestellt ist, dass die Kiihlung nicht ausfallt)
Bereich von 1 m allseitig um die bei ungeniigender Abdichtung der Behalter6ffnung 2
Einfulloffnung des Isopropanol-
vorratsbehélters
Isopanolvorratsbehalter (Innenraum) oberhalb des Fliissigkeitsspiegels 0
Druckwerke mit automatischen Einsatz von Waschmitteln mit Flammpunkt gréfier 60 °C keine
Waschanlagen
Innenraum des Durchlauftrockners bei Losemittelkonzentration kleiner 25% der UEG (EN 1539: keine
(Trocknerkanal) 2016) und korrekter Trocknereinmessung (jede Verdnderung der
Randbedingungen erfordert eine neue Trocknereinmessung).
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET — SCHUTZMASSNAHMEN

Technische Schutzmafinahmen

Umgesetzt

Behalter fiir Isopropanol aus ableitfahigem Material (Kennzeichnung ,,ExEIStat“ bei Kunststoffbehdltern)

Sichere Aufstellung des Isopropanolbehalters mit Schutz gegen Umkippen und Auslaufen

Erdung des Isopropanolbehilters

Konzentrationsbegrenzung im Durchlauftrockner (kleiner 25% der UEG — EN 1539: 2016)

Organisatorische Schutzmainahmen

Umgesetzt

Sofortige Entfernung der leeren IPA-Behdlter aus dem Drucksaal

Einsatz von maximal 10 % Isopropanol im Feuchtwasser

RegelméBige Prifung des Durchlauftrockners durch einen Sachkundigen

Mindestens jahrliche Unterweisung anhand der Betriebsanweisungen

Einsatz von Waschmitteln mit Flammpunkten gré3er 60 °C

Ausschlieflliche Verwendung des eingemessenen Waschmittels

Keine Anderungen an den Einstellungsparametern fiir Trockner und Waschanlagen
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ROLLENROTATIONSOFFSETDRUCK — HEATSET - SICHERHEITSTECHNISCHE KENNZAHLEN FUR BRENNBARE FLUSSIGKEITEN

Ifd. Handelsname

Untere Explosionsgrenze

NI (Bezeichnung) Flammpunkt Ziindtemperatur (UEG)
in°C in°C ing/ms3
1 SB-Wash 62 »200 40
Isopropylalkohol, IPA,
2 2-Propanol 12 425 50
3
4
5
6
Berufsgenossenschaft @ www.bgetem.de Bestell-Nr. $248.03
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