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Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
(BG-Regeln) sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalten z.B. aus
e staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)

und/oder

e berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhiitungsvorschriften)
und/oder

e technischen Spezifikationen
und/oder

e den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Praventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfe-
stellung bei der Umsetzung seiner Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvor-
schriften oder Unfallverhiitungsvorschriften geben sowie Wege aufzeigen, wie
Arbeitsunfille, Berufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren
vermieden werden kénnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in BG-Regeln enthaltenen Empfehlun-
gen davon ausgehen, dass er die in Unfallverhiitungsvorschriften geforderten
Schutzziele erreicht. Andere Losungen sind méglich, wenn Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz in gleicher Weise gewdhrleistet sind. Sind zur Konkretisierung
staatlicher Arbeitsschutzvorschriften von den dafiir eingerichteten Ausschiissen
technische Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder aus
Unfallverhiitungsvorschriften wiedergegeben, sind sie durch Fettdruck kenntlich
gemacht oder im Anhang zusammengestellt. Erlduterungen, insbesondere bei-
spielhafte Losungsmoglichkeiten, sind durch entsprechende Hinweise in Kursiv-
schrift gegeben.







Vorbemerkung

Die am 3. Oktober 2002 in Kraft getretene Betriebssicherheitsverordnung enthilt fiir den
Altbestand von Maschinen und sonstigen technischen Arbeitsmitteln die Regelung, dass fiir
deren sicherheitstechnische Beurteilung die zum Zeitpunkt der erstmaligen Bereitstellung
geltenden Vorschriften heranzuziehen sind (siehe § 7 Abs. 2 der Betriebssicherheitsverord-
nung). Damit bedarf es zur Geltung der in Alt-Unfallverhiitungsvorschriften geregelten techni-
schen Spezifikationen nicht mehr der Rechtsverbindlichkeit der Vorschriften selbst, sondern
diese Vorschriften kénnen als eigenstandiges Recht zuriickgezogen und auer Kraft gesetzt
werden. Diese Zuriickziehung von 43 maschinenbezogenen Vorschriften erfolgte zeitgleich
mit dem Inkrafttreten der neuen Unfallverhiitungsvorschrift ,,Grundsatze der Pravention®
(BGV A1) zum 1. Januar 2004.

Mit diesem ersten Schritt wurde ein wesentlicher Teil des von der Mitgliederversammlung
des HVBG im Jahr 1997 gefassten Beschlusses zur Umsetzung des Thesenpapiers von 1996
zur Neuordnung des berufsgenossenschaftlichen Vorschriftenwerks verwirklicht.

Dariiber hinaus gibt es weitere Unfallverhiitungsvorschriften im Geltungsbereich der Be-
triebssicherheitsverordnung, deren Anforderungen von den Vorschriften der Betriebssicher-
heitsverordnung grundsatzlich mit abgedeckt werden. Auch solche Vorschriften miissen
demzufolge zuriickgezogen werden.

Zum Jahresende 2004 sind 22 weitere Unfallverhiitungsvorschriften (siehe Kapitel 2.24
bis 2.38) sowie zum April 2006 eine weitere Unfallverhlitungsvorschrift (siehe Kapitel 2.39)
zuriickgezogen worden.

Um jedoch auch fortan den Zugriff auf unverzichtbare Schutzziele von zuriickgezogenen
Unfallverhiitungsvorschriften zu ermoglichen, sind und werden in der BG-Regel ,,Betreiben
von Arbeitsmitteln® (BGR 500) die erhaltenswerten Inhalte der zurlickgezogenen Unfallver-
hitungsvorschriften (Priif- und Betriebsbestimmungen) zusammengestellt. Dabei folgt die
BG-Regel in ihrem Aufbau im Wesentlichen der Gliederung nach Arbeitsmitteln oder Arbeits-
verfahren entsprechend den zuriickgezogenen Unfallverhiitungsvorschriften. Die einzelnen
Berufsgenossenschaften werden in den gedruckten Ausgaben dieser BG-Regel fiir ihre Mit-
gliedsunternehmen nur diejenigen Abschnitte wiedergeben, die fiir die Arbeitsmittel oder
Arbeitsverfahren der jeweiligen Branche zutreffen. Daher werden bei den einzelnen Berufs-
genossenschaften unterschiedliche Fassungen der BG-Regel anzutreffen sein, die eine

nur auszugsweise Wiedergabe aller hier auf der HVBG-Website verfiigbaren Kapitel dieser
BG-Regel darstellen.



Von Seiten des Bundesministeriums fiir Arbeit und Soziales (BMAS) ist vorgesehen, die Be-
triebssicherheitsverordnung mit einem noch zu entwickelnden Technischen Regelwerk zu

unterlegen. Die Inhalte dieser BG-Regel werden als berufsgenossenschaftlicher Beitrag zligig
in diesen Entwicklungsprozess eingebracht werden.



Anwendungsbereich

Diese BG-Regel findet Anwendung auf das Betreiben von bzw. das Arbeiten an/mit
den in Abschnitt 2 bezeichneten Arbeitsmitteln.

Hinweis: Neben den Festlegungen dieser BG-Regel sind auch die Bestimmungen
der Betriebssicherheitsverordnung zu beachten.



Betriebsbestimmungen

In den nachfolgend aufgelisteten Kapiteln dieser BG-Regel werden die aus den In-
halten zuriickgezogener Unfallverhiitungsvorschriften ausgewéahlten Betriebs- be-
stimmungen wiedergegeben:

Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) Inhalte aus VBG-Nr.
2.1 ... Anlagen zur Drahtbe- und —verarbeitung 7e
2.2 ... Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 7n5.1,7n5.2,7n5.3
2.3 ... Pressen der Metallbe- und -verarbeitung (zuriickgezogen)
2.4 ..Textilmaschinen 7v
2.5 ... Walzwerken 7x
2.6 ... Waschereien 7y
2.7 ... Schmiedehdmmern 7d und 7f
2.8 ... Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb 9a
(zuriickgezogen)
2.9 ... Stetigforderer (zuriickgezogen)
2.10 ... Hebebiihnen 14
21 ... Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik 22,16,7z2
212 ... Erdbaumaschinen 40
2.13 ... Rammen (zuriickgezogen; siehe BGR 161)) 41
214 ... Chemischreinigungen 66
2.15 ... Buigeleimaschinen 67
2.16 ... Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen 69
217 ... Lege-, Zuschneide- und Nédhmaschinen 71
2.8 ... Druck- und SpritzgieBmaschinen 7n8, 7ac
2.19 ... Schleifmaschinen 7né6, 7t1
2.20 ... Maschinen der Metallbearbeitung (zuriickgezogen)
2.21 ... Gie3ereien 32 (zuriickgezogen)
2.22 ... Maschinen der Papierherstellung 7r

" Titel siehe entsprechendes Kapitel




Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) Inhalte aus VBG-Nr.

2.23 ... Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung fiir den 7
Hoch- und Tiefbau
2.24 ... Strahlgeraten (Strahlarbeiten) 48
2.25 ... Schleif- und Biirstwerkzeugen 49
2.26 ... SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren 15
2.27 ... Warmeiibertragungsanlagen mit organischen 64
Wadrmetrdgern
2.28 ... Trocknern fiir Beschichtungsstoffe 24
2.29 ... Beschichtungsstoffen 23
2.30 ... Bauaufziigen zur Beforderung von Giitern 35
231 ... an Gasleitungen 50
2.32 ... Sauerstoffanlagen 62
2.33 ... Anlagen fiir den Umgang mit Gasen (zurlickge- 61
zogen)
2.34 ... Silos (zuriickgezogen; 12

siehe BGR 117-1und BGR 117-2)

2.35 ... Kédlteanlagen, Warmepumpen und Kiihleinrich- 20
tungen

2.36 ... Flussigkeitsstrahlern 87

2.37 ... Verpackungs- und Verpackungshilfsmaschinen 76

2.38 ... Nahrungsmittelmaschinen 77

2.39 ... Anlagen fiir Gase der 6ffentlichen Gasversorgung 52

9 Titel siehe entsprechendes Kapitel
™ Einzelne Berufsgenossenschaften haben bereits zu diesem Zeitpunkt die fiir sie zutreffenden Unfallver-
hiitungsvorschriften auBer Kraft gesetzt.
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Zeitpunkt der Anwendung

Die Inhalte dieser BG-Regel sind wie folgt anzuwenden:

1. Kapitel 2.1 bis 2.23 ab Januar 2004,
2. Kapitel 2.24 bis 2.38  ab Oktober 2004**) bzw. Januar 2005,
3. Kapitel 2.39 ab April 2006,

soweit nicht Inhalte dieser BG-Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als
allgemein anerkannte Regeln der Technik bereits zu beachten sind.
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Vorbemerkung

Fiir Trockner, die vor dem 1. Mdrz 2000 in Betrieb genommen worden sind, gelten die Be-
schaffenheitsanforderungen der Unfallverhiitungsvorschrift ,,Trockner fiir Beschichtungs-
stoffe“ (BGV D24).

Fiir Trockner, die nach dem 1. Mdrz 2000 in Betrieb genommen worden sind, gelten die Be-

schaffenheitsanforderungen der DIN EN 1539 ,Trockner und Ofen, in denen brennbare Stoffe
freigesetzt werden; Sicherheitsanforderungen®.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Trocknern, in denen wéah-
rend der Trocknung von fliissigen Beschichtungsstoffen explosionsfahige Atmo-
sphare entstehen oder vorhanden sein kann, sowie ihre Aufstellungsbereiche.

Soweit bei der Trocknung dieser Beschichtungsstoffe im Trockner eine explo-
sionsfdhige Atmosphdre entstehen kann, besteht die Moglichkeit der Entziin-
dung, z.B. an erhitzten Oberfldchen, gliihenden Heizkdrpern, Strahlern oder
durch Funken und Flammen. Die Ansammlung von Lackriickstdnden, Konden-
sationsprodukten oder von gasférmigen Crack-Produkten bildet zusdtzlich
eine Gefdhrdung.

Siehe auch DIN 55945 ,,Lacke und Anstrichstoffe; Fachausdriicke und Defini-
tionen fiir Beschichtungsstoffe und Beschichtungen; weitere Begriffe und
Definitionen zu DIN EN 971-1sowie DIN EN ISO 4618-2 und DIN EN ISO 4618-3.

Beschichtungsstoffe kommen auch beim Imprégnieren und Kaschieren zum
Einsatz.

Dieses Kapitel gilt beim Trocknen von losemittelhaltigen Klebstoffen, soweit
diese zum Verarbeiten von Flock verwendet werden.

Soweit Trockner mit anderen Anlagen verkettet werden, erfordert dies ein
Abstimmen der SicherheitsmafSnahmen.

Fiir das Verarbeiten von fliissigen Beschichtungsstoffen, die Gefahrstoffe
enthalten, gilt das Kapitel 2.29 ,Verarbeiten von Beschichtungsstoffen* der
BG-Regel ,,Betreiben von Arbeitsmitteln“ (BGR 500).

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von
— ortsbeweglichen, offenen Infrarotstrahlern,

— Durchlauftrocknern von Druckmaschinen fiir Papier und dhnliche Stoffe.



2 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:
1. Trockner sind Einrichtungen zur Trocknung von fliissigen Beschichtungsstoffen.

Zu den Trocknern zédhlen auch Trocknungskabinen und kombinierte Spritz-
und Trocknungskabinen im Trocknungsbetrieb.

Bei Trocknern unterscheidet man zwischen
— Kammertrocknern

— Durchlauftrocknern.

Die Energieiibertragung erfolgt z.B. durch
— Konvektion,
— Strahlung
oder
— durch Kombination von beiden.

Trocknungsrdume, Abdunststrecken und Abdunstpldtze nach Kapitel 2.29
LVerarbeiten von Beschichtungsstoffen“ dieser BG-Regel zdhlen nicht als
Trockner. Sie kénnen aber Aufstellungsrdume von Trocknern sein; siehe hierzu
Abschnitt 3.1.2.

2. Trocknung umfasst das Verdampfen von Losemitteln aus Beschichtungsstoffen
und das Ubergehen eines fliissigen Beschichtungsstoffes in den festen Zustand.

Das Ubergehen eines fliissigen Beschichtungsstoffes in den festen Zustand
wird auch als Gelieren, Durchhdrtung und Durchtrocknung bezeichnet.

3. Kammertrockner sind geschlossene Trockner mit chargenweiser Beschickung.
Kammertrockner werden auch Schrank- oder Standtrockner genannt. Zu den

Kammertrocknern zdhlen auch Labortrockner, soweit in ihnen fliissige Be-
schichtungsstoffe (Lacke) getrocknet werden.
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Siehe auch

— BG-Regeln ,Laboratorien“ (BGR 120),

— DIN 12880 1,,Elektrische Laborgerdte; Wdrmeschrinke; Sicherheitstechnische
Anforderungen und Priifungen, Allgemeine technische Anforderungen®,

— DIN EN 61010 1“Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-,
Regel- und Laborgerdte; Teil 1: Allgemeine Anforderungen®.

. Durchlauftrockner sind Trockner mit durchlaufender Beschickung.

Durchlauftrockner fiir flache Giiter oder von Rollen ablaufendes Gut werden
als Flachbahntrockner bezeichnet.

. Hochstzuldssige Losemittelmenge ist die Losemittelmenge, die je Kammer-

trocknerfiillung bei véllig gedffneter Abluftdrosselklappe und bei jeweiliger
Trocknungstemperatur eingebracht werden darf.

. Hochstzuldssiger Losemitteldurchsatz ist die sich fiir einen Durchlauftrockner

aus dem Mindestabluft-Volumenstrom ergebende hochstzuldssige Losemittel-
menge pro Zeiteinheit bei jeweiliger Trocknungstemperatur.

Trocknungstemperatur ist die Lufttemperatur, bei der der jeweilige Beschich-
tungsstoff getrocknet wird. Bei Infrarot-Beheizung ist die Trocknungstemperatur
die am Abluftaustritt gemessene Ablufttemperatur zuziiglich 50 °C.

. Gesamtdampfraum ist der gesamte Raum innerhalb des Trockners, in dem Lose-

mittelddmpfe vorhanden sein kdnnen. Der Gesamtdampfraum schlief3t die Um-
luftflihrung ein und endet am Abluftstutzen des Trockners.

Der Gesamtdampfraum umfasst nicht nachgeschaltete Einrichtungen zur
Nachbehandlung der Abluft, z.B. Thermische Nachverbrennungsanlagen
(TNV-Anlagen).

. Nutzraum ist der Teil des Gesamtdampfraumes, der das zu trocknende Gut auf-

nimmt.
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10. Formlacktrocknung ist die Trocknung von Formiiberzugsstoffen mit brennbaren
Tragerfliissigkeiten.

Formlacke sind Formiiberzugsstoffe fiir Giefsereiformen und -kerne. Die brenn-
baren Tragerfliissigkeiten werden auch als Alkoholschlichten bezeichnet. Die
Trocknungszeiten sind bei der Formlacktrocknung ldnger als bei der Trocknung
oberflichenlackierter Giiter, da hierbei die Losemittel grofSere Wege bis zur Ober-
fliche (GréBenordnung Millimeter bis Zentimeter) zuriicklegen als beim Trock-
nen oberfldchenlackierter Giiter (Gréf3enordnung Mikrometer). Siehe auch Ka-
pitel 2.21,,Gief3ereien* der BG-Regel ,,Betreiben von Arbeitsmitteln“ (BGR 500).

11. Trankharztrocknung ist die Trocknung von mit Trankharz getréankten Giitern.

Getrdnkte Giiter sind z.B. Wicklungen fiir elektrische Gerdte. Die Trocknungs-
zeiten sind bei getrdnkten Giitern wesentlich ldnger als bei beschichteten
Giitern, da hierbei die Losemittel wesentlich grif3ere Wege bis zur Oberfliche
(Grofienordnung Zentimeter) zuriicklegen miissen als beim Trocknen be-
schichteter Giiter (Gréf3enordnung Mikrometer).

12. Entziindungstemperatur ist die niedrigste Temperatur, bei der an dem unbe-
schichteten oder beschichteten Gut oder an der Beschickungseinrichtung Ver-
brennungserscheinungen auftreten kénnen.

Die Entziindungstemperatur ist eine Kenngrdfie fiir brennbare feste Stoffe,
wie Holz, Papier, Textil, Leder oder anderes Trdgermaterial, sowie deren Be-
schichtung.

Verbrennungserscheinungen sind Flammen, Glimmen, Pyrolyse. Entziin-
dungstemperaturen kénnen erfragt werden bei der Bundesanstalt fiir Mate-
rialforschung und -priifung (BAM), Abt. 4, Unter den Eichen 87, 12203 Berlin.
13. Hauptverdampfungszeit ist die Zeit, wahrend der bei Kammertrocknern der
berechnete Abluft-Volumenstrom nicht gedrosselt werden darf, weil die Haupt-
menge der Losemittel verdampft und abgefiihrt wird.

Siehe auch Abschnitt 3.7.1 dieses Kapitels.
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14. Explosionsfdahige Atmosphdre umfasst explosionsfdahige Gemische von Losemit-
teldampfen mit Luft einschlieBlich tiblicher Beimengungen.

Der Begriff ,,Explosionsfdhige Atmosphdre* setzt voraus, dass atmosphdrische
Bedingungen vorliegen. Als solche gelten Gesamtdriicke von 0,8 bar bis

1,1 bar und Gemischtemperaturen von —20 °C bis +60 °C. Als iibliche Beimen-
gung ist Feuchte zu verstehen.

Im Falle der Trocknung von Beschichtungsstoffen liegen die auftretenden
Losemittelddmpfe nicht in dem Temperaturbereich, fiir den die in Tabellen-
werken enthaltenen Kenngréfien gelten. Dies gilt insbesondere fiir die untere
Explosionsgrenze, fiir die deshalb entsprechend der jeweiligen Trocknungs-
temperatur eine Korrektur erforderlich ist.

Siehe auch ,,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)“ (BGR 104).
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3441

3.1.14

3.1.1.2

3.1.21

3.1.2.2

Mafinahmen zur Verhiitung
von Gefahren fiir Leben und
Gesundheit bei der Arbeit

Aufstellung
FuBb6den

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Fu3bdden im Aufstellungsbereich der
Trockner aus nicht brennbaren Baustoffen bestehen.

In den meisten Fdllen wird ein Umkreis von 2,5 m um den Trockner ausrei-
chend sein.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Fufsboden in der Ndhe von betriebs-
maRig zugdnglichen Offnungen der Trockner, die zur Vermeidung der Bildung ge-
fahrlicher explosionsfahiger Atmosphare mit einer technischen Liiftung und mit
zusdtzlichen MaBnahmen zur Vermeidung von Ziindquellen ausgeriistet sind, elek-
trostatisch ableitfdahig sind, wenn das beschichtete Gut oder freiwerdende Lose-
mittelddmpfe durch Entladungen statischer Elektrizitdt entziindet werden kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Fubdden im Abstand von 1 m um die betriebs-
mdpig zugdnglichen Offnungen elektrostatisch leitfihig sind.

Siehe auch Abschnitt 3.6.2 der BG-Regel ,,Vermeidung von Ziindgefahren
infolge elektrostatischer Aufladungen“ (BGR 132).

Raumliiftung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass in Aufstellungsraumen von Trocknern
geniigend Luftausgleich sichergestellt ist.

Siehe auch Abschnitte 3.2.2 und 3.6 des Kapitels 2.29 ,Verarbeiten von Be-
schichtungsstoffen“ der BG-Regel ,,Betreiben von Arbeitsmitteln“ (BGR 500).

Die vom Trockner angesaugte Raumluft soll moglichst frei von Losemitteldampfen
sein.

Besonders im Hinblick auf die Vortrocknung abgestellter beschichteter Giiter
soll der Aufstellungsraum der Trockner ausreichend beliiftet sein.

19
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3.2

3.21

20

Konnen Losemittelddmpfe z.B. aus der vorgeschalteten Auftragseinrichtung
durch den Trockner angesaugt werden, so sind diese Losemittelmengen
bei der Berechnung entsprechend den Festlegungen des BG-Grundsatzes
wLiftungstechnische Berechnung von Kammertrocknern und Durchlauf-
trocknern“ (BGG 909) zu beriicksichtigen.

Betriebsanweisung, Beschickungsanweisung

Der Unternehmer hat unter Beriicksichtigung der Betriebsanleitung und entspre-
chend den betrieblichen Gegebenheiten fiir jeden Trockner eine Betriebsanweisung
in verstandlicher Form und in der Sprache der Versicherten zu erstellen.

Die Betriebsanweisung muss insbesondere Hinweise enthalten, welche MaBnahmen
bei Betriebsstdrungen durchzufiihren sind.

Stérungen sind z.B. Uberschreiten der Grenzkonzentration, Transportstérung,
Bahnriss.

Betriebsanweisungen enthalten z.B. Angaben iiber
— verwendete Losemittel,

— hochstzuldssige Losemittelmengen fiir jeden Betriebszustand,
— hochstzuldssige Durchlaufgeschwindigkeit,

— hdchstzuldssiger Losemitteldurchsatz G, g, (kg/h), bei Durchlauftrocknern
unter Beriicksichtigung der Dosierspalteinstellung,

— Trocknungstemperatur (Umlufttemperatur),

— an Gaswarn- und Sauerstoffwarneinrichtungen einzustellende Alarm-
schwelle,

— Gefahren durch die eingesetzten Stoffe oder Zubereitungen und erforder-
liche Schutzmafinahmen,

— Mapnahmen bei Betriebsstorungen,
— Schutzmafinahmen beim Begehen von Trocknern,
— Angaben zur Instandhaltung.



3.2.2

3.23

3.2.4

33

3.341

3.3.2

Kapitel 2.28

Siehe auch Technische Regeln fiir Gefahrstoffe ,,Betriebsanweisung und Un-
terweisung nach § 20 GefStoffV“ (TRGS 555), BG-Regel ,,Arbeiten in Behdltern
und engen Rdumen“ (BGR 117) und BG-Information ,,Sicherheit durch Be-
triebsanweisungen“ (BGI 578).

Hinsichtlich zu beachtender Beschdiftigungsbeschrdnkungen fiir Jugendliche
und werdende oder stillende Miitter siehe § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz
bzw. § 5 Mutterschutzrichtlinienverordnung.

Der Unternehmer hat fiir jeden Trockner in Abhdngigkeit vom Gut eine Anweisung
tiber die hochstzuldssige Beschickung (Beschickungsanweisung) aufzustellen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Beschickungsanweisung die hochstzuldssige
Losemittelmenge jeweils unter Beriicksichtigung von Grof3e und Anzahl der
zu trocknenden Teile, der Taktfolge und der beschichteten Oberfldche nennt.

Der Unternehmer hat die Betriebsanweisung und die Beschickungsanweisung in
der Ndhe des Trockners in geeigneter Weise bekannt zu machen.

Die Versicherten haben die Betriebsanweisung und Beschickungsanweisung zu
beachten.

Beschicken von Trocknern

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Trockner entsprechend der Betriebs-
und Beschickungsanweisung beschickt werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass

— Trockner, die zur Vermeidung der Bildung gefahrlicher explosionsfahiger Atmo-
sphdre mit einer technischen Liiftung und soweit erforderlich mit zuséatzlichen
MaBnahmen zur Vermeidung von Ziindquellen ausgeriistet sind, nur beschickt
werden, wenn die technische Liiftung in Betrieb ist

und

— die technische Liiftung solange in Betrieb bleibt, bis die Trocknung beendet ist.
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Zuldssige Losemittelmengen sind entsprechend den Festlegungen des
BG-Grundsatzes ,,Liiftungstechnische Berechnung von Kammertrocknern
und Durchlauftrocknern“ (BGG 909) zu berechnen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass

— Trockner, die zur Verhinderung der Bildung gefdhrlicher explosionsfahiger Atmo-
sphare mit einer Inertisierungsanlage ausgeriistet sind nur beschickt werden,
wenn die Trockner ausreichend inertisiert sind

und

— die Inertisierung solange aufrechterhalten wird, bis die Trocknung beendet ist.

Elektrostatische Erdung

Der Unternehmer hat den Versicherten, die in explosionsgefdahrdete Bereiche
hineingreifen missen, elektrostatisch leitfahige FuBbekleidung zur Verfiigung
zu stellen.

Die Pflicht des Unternehmers, die Fufibekleidung in ordnungsgemdpem
Zustand zu halten, und die Pflicht der Versicherten, die FufSbekleidung zu
benutzen, ergibt sich aus den §§ 29 und 30 der Unfallverhiitungsvorschrift
,Grundsdtze der Privention“ (BGV A1).

Siehe auch

— Abschnitt 3.11 des Kapitels 2.29 ,Verarbeiten von Beschichtungsstoffen“
der BG-Regel ,,Betreiben von Arbeitsmitteln“ (BGR 500),

— Abschnitt 3.5.1 der BG-Regel ,,Vermeidung von Ziindgefahren infolge
elektrostatischer Aufladungen* (BGR 132),

— BG-Regel ,,Benutzung von Fuf3- und Beinschutz“ (BGR 191).

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass FuBbdden nach Abschnitt 3.1.1.2 elektro-
statisch ableitfahig bleiben.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Fusbéden nach Abschnitt 3.1.1.2 nur mit
elektrostatisch ableitfahigem Material abgedeckt sind.
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Siehe Abschnitt 3.6.2 der BG-Regeln ,Vermeidung von Ziindgefahren infolge
elektrostatischer Aufladungen“ (BGR 132).

Warneinrichtungen

Versicherte diirfen Trockner nicht weiter beschicken, wenn eine Warneinrichtung
Gefahr signalisiert.

Gefahren kbnnen z.B. sein
— Uberschreiten der hochstzulissigen Lésemittelmenge,
— Ausfall der technischen Liiftung,

— Uberschreiten der Trocknungstemperatur.

Trocknung von Nitrolacken

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Trocknung von Nitrolacken nurin
Trocknern durchgefiihrt wird, bei denen die Oberflachentemperatur am Trocknungs-
gut auf 130 °C begrenzt ist. Abweichungen hiervon sind nur zuldssig, wenn ein Gut-
achten einer nach der Richtlinie 94/9/EG benannten Priifstelle eine hohere Ober-
flachentemperatur fiir unbedenklich erklart.

Kammertrockner

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass wahrend der Hauptverdampfungszeit
die Drosselklappen der Luftleitungen von Kammertrocknern voll gedffnet sind.

Die Hauptverdampfungszeit nach der Beschickung des angeheizten Kammer-
trockners betrdgt mindestens
— 5 Minuten bei der Trocknung oberfldchenbeschichteter Giiter,

— 15 Minuten bei der Formlacktrocknung,
— 60 Minuten bei der Trénkharztrocknung.
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Wird der Trockner jedoch vor dem Anheizen beschickt, dann ist die Hauptver-
dampfungszeit gleich der Zeit bis zum Erreichen der Trocknungstemperatur.
Bei der Formlacktrocknung ist die Hauptverdampfungszeit gleich der Zeit bis
zum Erreichen der Trocknungstemperatur zuziiglich 5 Minuten. Bei der Trénk-
harztrocknung ist die Hauptverdampfungszeit gleich der Zeit bis zum Errei-
chen der Trocknungstemperatur zuziiglich 30 Minuten. Eine kiirzere Hauptver-
dampfungszeit ist zuldssig, wenn sie von einer nach der Richtlinie 94/9/EG
benannten Priifstelle fiir unbedenklich erkldrt wird.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Ausfall der technischen Liiftung die
Tliren von Kammertrocknern umgehend geoffnet werden.

Der Ausfall der Liiftung wird durch eine Warneinrichtung akustisch oder op-
tisch deutlich wahrnehmbar angezeigt, wenn der Mindestvolumenstrom un-
terschritten oder die hichstzuldssige Losemittelkonzentration erreicht ist.

Werden Kammertrockner fiir Formlacktrocknung verwendet, darf der Unternehmer
die Angaben des Herstellers des Trockners tiber die hochstzuldssigen Lésemittel-
mengen fiir die Oberflachentrocknung bis zum 10fachen erhéhen.

Werden Kammertrockner fiir Trankharztrocknung verwendet, darf der Unternehmer
die Angaben des Herstellers des Trockners {iber die hochstzuldssigen Losemittel-
mengen fiir die Oberflachentrocknung bis zum 20fachen erhéhen.

Wechselwirkung von Durchlauftrocknern mit Auftragseinrichtungen und
Transporteinrichtungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass automatische Auftragseinrichtungen in
Verbindung mit Durchlauftrocknern so eingerichtet sind, dass an jeder Auftragsein-
richtung ein plotzliches unkontrolliertes Erhohen der Auftragsmenge verhindert ist
und Losemitteldampfe, soweit dies nach dem Stand der Technik méglich ist, nicht in
den Aufstellungsraum austreten konnen.
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Ein plétzliches Erhéhen der Auftragsmenge kann z. B. nicht eintreten, wenn
beim Walzenauftrag die Dosierspalteinstellung mit Hilfe eines Schnecken-
getriebes erfolgt.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Transporteinrichtungen von Durchlauft-
rocknern nur eingeschaltet werden kénnen, wenn die Mindestluftvolumenstrome
nicht unterschritten sind. Dies gilt nicht fiir das Einziehen unbeschichteten Gutes
oder leerer Transporteinrichtungen.

Wird ein Mindestluftvolumenstrom unterschritten, ist sicherzustellen, dass der
Auftragsvorgang selbsttdtig unterbrochen oder die Transporteinrichtung selbsttatig
abgeschaltet wird. Ein zundchst eingeleiteter Langsamgang ist zuldssig, wenn da-
durch keine Gefahren auftreten kénnen.

Das Betditigen einer Not- Befehlseinrichtung darf nicht zum Unterbrechen des
Abluft- oder Umluftvolumenstromes fiihren, wenn durch das Unterbrechen
die Bildung gefdhrlicher explosionsfdhiger Atmosphdre zu erwarten ist.

Reinigung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die inneren Teile von Trocknern ein-
schlielich Tropfschalen, Tropfblechen und Abluftleitungen sauber gehalten wer-
den. Er hat dafiir zu sorgen, dass Riickstande von Beschichtungsstoffen in ange-
messenen Zeitabstanden beseitigt werden.

Unter ,,angemessenen Zeitabstdnden“ st ein von den Betriebsverhdltnissen
abhdngiger Zeitraum zu verstehen. Bei stdndigem Einsatz kann eine tdgliche

Reinigung oder Uberpriifung erforderlich sein.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Filter fiir Zu- und Abluft in angemes-
senen Zeitabstanden gereinigt werden.

25
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Brandschutz

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Nutzrdume nur bestimmungsgemaf
verwendet werden.

Dies gilt insbesondere fiir das Anwdrmen von Beschichtungsstoffen in Be-
hdltern.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass aus kombinierten Spritz- und Trock-
nungskabinen vor Beginn der Trocknung alle nicht zur Trocknung erforderlichen
Gegenstdnde entfernt sind.

Fiir Beschichtungsarbeiten gilt Kapitel 2.29 der BG-Regel ,,Betreiben von
Arbeitsmitteln“ (BGR 500); die Liiftung von kombinierten Spritz- und Trock-
nungskabinen im Trocknungsbetrieb ist fiir Beschichtungsarbeiten nicht
ausreichend.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Trockner von brennbaren Gegenstdanden
und Stoffen freigehalten sind, wenn deren Entziindungstemperatur erreicht wird.

Dies schlief3t ein, dass brennbare Gegenstdnde und Stoffe auch nicht auf
Trocknern abgestellt werden diirfen.
Anzeigepflicht
Der Unternehmer hat jeden Brand und jede Explosion von Trocknern der Berufs-
genossenschaft und der fiir den Arbeitsschutz zustandigen Behorde unverziiglich

anzuzeigen.

Dies gilt auch, wenn kein Personenschaden eingetreten ist, und dient der
Unfallursachenforschung.

Zu den Explosionen gehéren auch so genannte ,Verpuffungen®.
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Priifung

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Prii-
fungen sollen sicherheitstechnische Mangel systematisch erkannt und abgestellt
werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauf-
tragten Personen zu erfiillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befahig-
ten Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten
Personen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bis-
herige Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Trockner und ihre Sicherheitseinrich-
tungen in angemessenen Zeitabstanden, mindestens jedoch einmal jahrlich, durch
einen Sachkundigen gepriift werden.

Bei der Priifung sind die Priif- und Wartungsanleitungen der Hersteller zu
beachten. Es ist besonders daraufzu achten, dass Stromungswdchter durch
Verschmutzung nicht unwirksam werden.

Es wird darauf hingewiesen, dass vor Begehen eines Trockners im Rahmen
von Instandhaltungen oder Priifungen wegen der mdglichen Erstickungs-
gefahr gegebenenfalls die Sauerstoffkonzentration und der Kohlenmonoxid-
Gehalt zu priifen sind.

Siehe auch BG-Regeln , Arbeiten in Behdltern und engen Raumen“ (BGR 117).

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Trockner fiir Beschichtungsstoffe
bzw. Gas- oder Sauerstoffwarneinrichtungen hat und mit den einschldgigen
staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, BG-Vorschriften und allgemein aner-
kannten Regeln der Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen,
technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder der
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Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iiber den Europdischen
Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von
Trocknern bzw. Gas- oder Sauerstoffwarneinrichtungen beurteilen kann. Diese
Anforderungen erfiillen z.B. die einschldgig erfahrenen Monteure der Hersteller-
firmen sowie entsprechend ausgebildetes betriebszugehdriges Personal.

3.12.2 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Gaswarneinrichtungen und Sauerstoff-
warneinrichtungen nach den Angaben des Herstellers und den Anforderungen der
Priifbescheinigung von einem Sachkundigen auf Funktionsfahigkeit gepriift werden.

Priifbescheinigungen sind z.B. sicherheitstechnische Gutachten der Bundes-
anstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM) oder Berichte liber die
Eignungsuntersuchung der Priifstelle fiir Grubenbewetterung.

Siehe auch BG-Informationen

- ,,Sichere Technik; Gaswarneinrichtungen fiir den Explosionsschutz -
Einsatz und Betrieb“ (BGI 518),

- ,,Gaswarneinrichtungen fiir toxische Ddmpfe/Nebel und Sauerstoff“
(BGI 836).

Fiir weitergehende Informationen siehe auch

— DIN EN 61779-1,,Elektrische Gerdte fiir die Detektion und die Messung
brennbarer Gase; Allgemeine Anforderungen und Priifmethoden®,

— DIN EN 61779-4 ,,Elektrische Geriite fiir die Detektion und die Messung
brennbarer Gase; Anforderungen an das Betriebsverhalten von Gerdten
der Gruppe Il mit einem Messbereich bis zu 100 % der unteren Explosions-
grenze*,

— DIN EN 50073 ,,Leitfaden fiir Auswabhl, Installation, Einsatz und Wartung von
Gerdten fiir die Detektion und die Messung von brennbaren Gasen oder
Sauerstoff*,

— DIN EN 50104 ,,Elektrische Gerdite fiir die Detektion und Messung von Sauer-
stoff; Anforderungen an das Betriebsverhalten und Priifverfahren*.

3.12.3 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass iiber die Priifungen nach den Absédtzen 1
und 2 Nachweise gefiihrt werden.
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Nachweise kénnen in Form eines Priifbuches oder iiber eine Dokumentation
mit Hilfe der elektronischen Datenverarbeitung gefiihrt werden. Zusdtzlich
kann die Priifung durch Plaketten sichtbar gemacht werden.
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